MANUAL DE
INSTRUCOES

1620 X 3240 X 15+

’ Interlam
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ARMAZENAMENTO | | e

Interlam 15+ pode ser armazenado em

depositos com  suportes apropriados e M

estruturas de metal tais como cavaletes e i |

estivas, assegurando ainda que a superficie em

gue o material ficara apoiado na vertical seja

protegida com madeira, borracha ou plastico.




CONTROLE DE QUALIDADE

Realize uma inspecao visual na lamina antes do processamento e limpe cuidadosamente a superficie da mesma.

Tamanho — Grandes Formatos - laminas sem qualqguer retificacao. O marmorista tem a possibilidade de otimizar todos os padroes
potenciais de corte de acordo com o design necessario. 1620x3240 - area util faturada.

Espessura - tolerancia +/- 0,5 mm.

Empeno - pode ser verificado para a lamina colocada em superficie de referéncia perfeitamente horizontal e estavel usando haste de
aluminio e um medidor de espessura, medindo o ponto com maior curvatura. - tolerancia +/- 2 mm.

Tonalidade - mateérias-primas; pequenas diferencas de cor; cada tonalidade de cor nao e repetivel.




DESIGN




DESIGN

Cantos internos e aberturas - crie uma junta de pelo
mMenos 5 mMm no angulo para remover as tensoes,
como geralmente é feito ao trabalhar com pedra,
marmore e materiais fabricados.




DESIGN

Instalacao de fogoes e pias

* Instalacao superior - alguns milimetros acima da parte superior.

* Instalacao nivelada - sem bordas sobrepostas; a placa € montada em
uma ranhura - alguns milimetros de profundidade feito na parte
superior; mais dificil de ajustar.

» Instalacao por baixo - para pias, € mais facil de limpar as bancadas.




DESIGN | | L

« Instalar a parte superior a uma distancia de 2-3

MM da parede. @ @

« Topos emformade L - € aconselhavel ajustar as
@minas usando um padrao reto (elementos

perpendiculares). Juntas cheias de silicone.




REFORCOS

« Bancadas com borda feita de 15+ sem borda frontal - suportes
em todo o perimetro dos armarios e em cada armario da cozinha e
ao longo das aberturas para fogdes e pias.

« Bancadas com borda frontal e corte perpendicular - insercao de
barras ao longo da borda dianteira (feita de 15+, aluminio etc.),

utilizando adesivos altamente elasticos.

« Mesas - utilizar acessorios de vidro, como ancoragem de

recesso, profundidade minima de 6mm ; Velcro, adesivos.

Bancada Suspensa

« EN 1730:2012 "Moveis. Mesas. Metodos de teste para a deter-
minacao da estabilidade, forca e durabilidade”.

« VOCé& pode arrancar a tela em uma listra com largura maxima de
5 cm. Pode ser feito usando uma lixadeira com lixa diamantada.

« Suporte a cada 60-100 cm da parte superior do trabalho e na
parte inferior da saliéncia + no perimetro de aberturas + ao longo
da borda frontal (se houver).




POSICIONAMENTO D Rmﬁ{>

O PROCESSAMENTO




PROCESSAMENTO DE LAMINA

« Processe usando maquinas a base de agua para processamento
de pedras naturais, marmores e materiais industrializados. Os
utensilios devem ser dedicados a porcelana e devem estar em
boas condicoes.

« A superficie de trabalho deve ser sdlida, resistente, limpa,
perfeitamente plana, nivelada, livre de qualguer residuo de
processamento anterior e sem qualquer irregularidade.

« Os parametros operacionais sao agueles recomendados pelos
fabricantes das maquinas e utensilios e por técnicos
especializados, apoOs testes de processamento, mas sao, em

qualguer caso, puramente indicativos e devem ser verificados

pelo usuario de acordo com O eqguipamento disponivel, sua
experiéncia e o tipo de acabamento a ser obtido. Realize testes
preliminares em uma amostra antes de cortar e processar para
testar o programa e utensilios.

Manuseando da lamina apo6s o processamento — use ventosas
para evitar quaisquer dobras da bancada processada.
Manuseio manualmente - tome cuidado para evitar torcao.




DISCO DE CORTE

Para maiores informacoes ou duvidas,
favor consultar um agente autorizado
da DC Diamantados atraves do
telefone +55 28 3518 0749 ou atraves
do instragram @dcdiamantados




CORTEDEDISCO : : r

O corte dalamina "grande formato” comeca por esquadrejamento os dois lados.

Defina o caminho do disco para obter o tamanho do centro da lamina "grande formato”.




/
CORTEDEDISCO : : s

« Quanto menor o diametro do disco, maior a velocidade de  Alinhe a posicao da lamina e quantidade correta de agua no corte.

rotacao do eixo.
« O minimo de disco deve ser exposto, considerando gue pelo

« Quanto menor a velocidade de avanco, melhor a qualidade do mMenos 1mm passe aléem da espessura da lamina.

corte.
« Maqguinario de gualidade vai garantir que as vibracoes durante o

« Avelocidade de entrada e saida deve ser sempre 50% menor gque processo sejam minimas. Para limitar as vibracoes, use um painel
a velocidade nominal de trabalho. de madeira ou borracha sob alamina.




CORTEDEDISCO

Primeiro de tudo faca um buraco no angulo e depois
faca um corte reto. A Ultima parte perto do buraco
deve ser cortada a mao usando uma lixadeira.

O O OO O . O OO . .




BORDAS

Polir a borda usando uma sequéncia de abrasivos diamantados, com
tamanho de grao crescente, em maquinas de poliborda.

Para garantir uma duracao do acabamento ao longo do tempo, a
borda reta deve ser finalizada com um angulo chanfrado em pelo

menos 1 mm.

Se ambos os lados da borda tiverem gue ser chanfrados, use 0O
Maquinario que pode realizar a operacac em uma unica passagem.

Cortes curvos chanfrados - CNC com cortadeira de 5 eixos.

O polimento final e chanframento podem ser completados pela mao,
usando lixas dagua diamantadas especiais instaladas em uma

ixadeira. A precisao esta ligada a habilidade do operador.




COLAGEM

 2laminas de 15+ - colade 2 componentes ou equivalente (pode
ser colorido).

« Akemi Color Bond, Akepox 5010 + cartuchos coloridos (uso
interno).

 Tenax Epoxigres (A+B).

* Integra Adesivos Integra Xi + cartuchos coloridos.

15+ colados a outros materiais

« Recomendacoes: expansao termica, umidade, caracteristicas de

ambos 0s materiais devem ser levados em consideracao.

« Propdsito de uso (interno/externo).

« Fazer uma representacao em escala e testa-lo sob as condicoes

mais dificeis de acordo com a ap
« Colas de epoxi ou poliuretano @

« Remova guaisqguer residuos d

acetona ou solvente.

icacao final.
e 2 componentes.
e cola antes de endurecer com

« Evitar que as colas sujem a superficie da lamina.




TRATAMENTOS DE | | L
ESPESSURA APOS CORTE

ITrate as bordas visiveis ao longo das bancadas ou
mesas da cozinha, ou ao longo das aberturas da pia,
com produtos de protecao transparentes

comerciais, cComao:

Akemi Ever Shield / Transformer

Tenax Progress / Ager S




TRANSPORTE EINSTALACA
DE PRODUTO ACABADOS

« Manuseie a parte superior verticalmente,
mantendo quaisqguer aberturas em direcao ao topo.
« Transporte a parte superior em caixas de madeira
Ou em cavaletes em um tamanho certo, para
proteger completamente a parte superior.

« As bordas podem ser protegidas com borracha de
espuma ou protetores de canto de poliestireno.
 Verifigue a planaridade das unidades de cozinha.

« Fixar a parte superior a base usando silicone,
tomando o cuidado de espalha-lo uniformemente.

« As bordas acopladas podem ser chanfradas de
antemao pelo operador para facilitar o acoplamento
das pecas sem picar.

« ENncha as juncoes com silicone.
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LIMPEZA E MANUTENCAO

- E aconselhavel realizar testes com antecedéncia em peguenas
pecas, para toda a operacao de limpeza.

« Geralmente é mais facil remover manchas frescas. Manchas na
superficie geralmente sao o resultado de uma limpeza incorreta e
pOUCO aprofundada.

« SOb circunstancias nenhuma use acido hidrofluorico ou produto
gue o contenha.

« Depois de cada uso limpe a lamina com muita agua e seque com
um rodo ou limpador de vidro.

« Limpar a lamina e remover gquaisquer residuos antes que a cola
esteja completamente endurecida.

« ApOs a instalacao limpe a superficie com agua e detergente
Nneutro usando uma esponja ou um pano uMmido.

« Nao use substancias abrasivas ou equipamentos.

LIMPEZA DE ROTINA
. Agua gquente

Detergentes neutros
Pano umido

Nao usar produtos com cera

« Manchas nao prontamente removidas = tracos

LIMPEZA EXTRAORDINARIA
- Agua quente

« Detergentes neutros

 [ecnicas de limpeza cada vez mais incisivas

Detergentes neutros de pH nao abrasivos
Detergentes ligeiramente abrasivos
Detergentes acido ou alcalino

Detergentes a base de solventes




LIMPEZA E MANUTENCAO

POLISHED SLABS

LIMPEZA DE ROTINA

. Agua gquente

« Detergentes neutros

« Pano macio

« Enxague com muita agua a superficie seca com um pano limpo
« Nao usar produtos com cera

« Nao use objetos como loucas, panelas, facas, esponjas abrasivas
« Usar tabuas de corte ao cortar, panela stands, colocar tapetes e
mMmontanhas-russas

« Manchas nao prontamente removidas = tracos

LIMPEZA EXTRAORDINARIA

d

Limpe liqguidos derramados rapidamente com um pano
psorvente.
Nao usar esponjas abrasivas ou detergentes.

Nao use detergentes alcalinos altos (>11).
Para manchas teimosas usar alvejante - umedeca um pano e

esfregue por alguns segundos. A maioria das manchas vai desatar

2/3 minutos apos a aplicacao ou cologue um detergente

diretamente na superficie e deixe para o maximo 10 min. Em

seguida, enxague com muita agua e seque a superficie. Repita se

necessario, varias vezes.

Produtos acidos, como removedor de calcario pode ser usado.
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